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Exponering ar ett av de viktigaste stegen vid screentrycks-tillverkning och har en direkt
paverkan pa tryckets kvalitet och schablonens livslangd. Att véljs ratt exponeringssystem ar
lika viktigt, sa@ den har Anvandarguiden kommer att ge dig ovarderliga rad for att hjalpa dig
valja det basta systemet for dina behov.

Faktorer att tanka pa vid val av exponeringssystem:

UV-ljusets kvalitet - Diazo, Dual Cure och Fotopolymer fotostenciler &r bara kansliga for
ultraviolett ljus med en vaglangd fran 320 till 430 nanometer. Det ar mycket viktigt att vélja en
ljuskalla som har ett ljusspektrum i det har intervallet. Undvik ljuskallor som &ven producerar
stora mangder infrarttt ljus (IR) eftersom den varmeenergin snabbt medfor att schablonen
smalter. Om du ar tveksam, kontakta leverantdren for ljuskéllan for att sakerstalla att den ar
kompatibel.

Ljusstyrka - vélj den starkaste lampa du kan for vanlig kontaktexponering. Ju starkare lampa
desto langre bort fran schablonen kan den placeras.

Viktigt tips: UV-ljuset fran alla lampor minskar med
anvandningen, sa byt alltid lampa regelbundet i enlighet med
tillverkarens rekommendationer.

Avstand fran schablonen - avstandet fran lampan till schablonen
har stor betydelse for exponeringstiden, eftersom ljusets intensitet
avtar snabbt ju langre det maste fardas. Till exempel, en schablon
som behdver 30 sekunders exponering vid 1,0 meters avstand
skulle behtva 900 sekunders exponering om avstandet var 2,0
meter.. Viktigt, ju l&angre bort man kan placera ljuskallan, desto
mindre "undercutting" far man vid bildens kanter.

Ljusets vinkel - idealiskt skall ljuset na schablonen med
90° vinkel mot den positiva da detta inte ger upphov till
"undercutting” av bilden. Tank pé att ju narmare lampan
ar bilden, desto spetsigare blir vinkeln p& bildens kanter. . we——"w .
Till sist, storleken pa screentrycket och den tryckkvalitet
du vill ha avgor det optimala avstandet.

Den bésta kompromissen:

En bra kombination for konventionell kontaktexponering av Diazo-och Dual Cureschabloner
sasom Capillex 25 och PLUS 8000, pa upp till 1 kvadratmeter i storlek, & en 5 Kw metallhalid
med en galliumjodiddopad ‘Diazo’-lampa (365, 405 & 418 nanometers ljus) placerad pé ett
1,5 meters avstand. For screentryck storre an 1 meter, kan en starkare lampa behévas.



Om man bara anvander fotopolymerschabloner som PLUS 9000, kan en sarskild ‘fotopolymer’
jarnjodiddopad lampa anvandas, eftersom den har en kortare vaglangd an galliumjodid
‘Diazo’-lampan. En ‘fotopolymer’-lampa har bast effekt vid 360 till 380 nanometres. Om man
anvander flera olika Diazo, Dual Cure och fotopolymerschabloner, kan en universallampa vara
den béasta kompromissen.

Andra faktorer att ta hansyn till

Mesh - fargad (anti-halation) mesh stoppar mycket av ljusreflektionen/refraktionen under
exponeringen vilket ger en battre upplésning och definition vid optimal exponering. Man kan
dock behtva oka exponeringstiden med s& mycket som 100% jamfort med vit mesh.

Vakuumramar - det ar avgbrande att exponeringsramen ger en perfekt kontakt mellan
positivfilmen och schablonen, s ett bra vakuum och tatning ar mycket viktigt.

Viktigt tips: Om man anvander ett fristaende
exponeringssystem, mala vaggarna svarta for att minska
oonskad reflektion som kan orsaka "undercutting".

Positivfilm - kvaliteten pa positivfilmen som anvands har
avgorande betydelse for kvaliteten pa trycket eftersom
pixelering eller skonhetsfel pa bilden kommer att
reproduceras av schablonen. Vi rekommenderar
anvandning av Lithfilm av god kvalitet for applikationer
med hog upplésning och se till att emulsionen ar i perfekt
kontakt med schablonen, annars forsamras upplésningen.

Var forsiktig vid anvandning av billiga blackstrale-eller laserskrivare eftersom dessa ofta har
en lag UV/ bla-densitet och schablonerna méaste da underexponeras for att forhindra
genombranning.

Viktigt tips: Se till att inte svarta de positiva blackstralefilmerna for mycket for att 6ka deras
UV-densitet eftersom det kan ge upphov till att de fastnar pa schablonen under vakuum.

Dator till screentryck

Det tva vanligaste processerna for dator till screentryck som anvands idag inom screentryck;
() direkt digital exponering av screentrycket genom att anvanda UV-ljus och (ii) digital
bildbehandling av UV direkt pa screentrycket som foljs av UV-exponering for torkning.

Inom dessa grupper finns flera olika typer av CTS system som omfattar laserexponering,
Digital Mirror Device/LED, blackstrale och aven borttagning med laser, var och en har sina
fordelar och nackdelar. Det system du valjer beror pa screentryck-storlek, antal screentryck
per timme, tryckdetalj och vilken hallbarhet som kravs av screentrycken.



Det ar ocksa viktigt att matcha ditt val av fotoschablon med ditt CTS-system for att far optimalt
resultat. Vanligtvis kan de flesta Diazo eller Dual Cure fotoschabloner (som PLUS 6000 eller
7000) anvandas for sma eller medelstora CTS-applikationer, for stora screentryck kommer
formodligen en ultra-snabb fotopolymeremulsion (som PLUS MIDI eller AQUA) att behdva
anvandas.

Sammanfattning

Det finns inget universellt exponeringssystem som passar alla screentrycksapplikationer
eftersom kraven for tillverkning av schabloner for pekskarmsapplikationer &r ganska olika de
for tryck av jattelika flaggor eller skyltar. Tank noga igenom all faktorerna ovan innan du gor
ditt val eftersom exponering &r det viktigaste steget for att avgora kvaliteten och hallbarheten
for de screentryck som tillverkas.
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